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-для преподавателей;

--для  слушателей;

--для учащихся ГАПОУ

- «Бугульминский машиностроительный 

техникум»



Для обучающихся

-Пройти базовый курс программы обучающимся, не имеющим

возможности по разным причинам посещать занятия или в

течение какого - то отрезка времени,

-углубленное изучение темы, раздела программы;

Для слушателей:

-Получение дополнительного образования

Для преподавателей:

-Повышение квалификации



1. Автоматизация производственных процессов
изготовления деталей.

2. Программирование обработки на токарных станках с
ЧПУ.

3. Программирование обработки на сверлильных и
фрезерных станках с ЧПУ.



Теоретический материал оснащен видеороликами,
поясняющими материалами

По результатам теоретических занятий предусмотрена
контрольная работа в виде теста, состоящего из 50
вопросов.



В них имеются:

-Задание;

-Пример выполнения задания;

- критерии и условия выставления оценки.



Разработка управляющей программы  в системе ЧПУ по 
индивидуальному заданию, выдаваемому преподавателем.





Тема: Разработка управляющей программы 

фрезерной операции

Цель: 

-Образовательная - развитие практических навыков

обучающихся с современными системами автоматического

управления в машиностроении и развитие навыков

программирования

-Развивающая – развивать умение анализировать, обобщать 

данные , сравнивать и делать вывод, способствовать развитию 

логического мышления;

-- воспитывающая – воспитывать познавательный интерес к к

выбранной специальности, воспитывать положительное 

отношение к профессиональным знаниям.



ОК1. Понимать сущность и социальную значимость своей

будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК4. Осуществлять поиск и использование информации,

необходимой для эффективного выполнения профессиональных

задач, профессионального и личностного развития.

ОК5. Использовать информационно-коммуникационные

технологии в профессиональной деятельности.

ПК1.4 Разрабатывать и внедрять управляющие программы

обработки деталей.



1. Что означает команда G0?

2. Что означает команда G1?

3. Что означает команда G54?

4. Что означает команда М8?

5. Что означает команда М30?

6.Что означает команда ТRANS ?










