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 1. Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), соотнесенных с планируемыми

результатами освоения образовательной программы 

Выпускник, освоивший дисциплину, должен обладать следующими компетенциями:

 

Шифр

компетенции

Расшифровка

приобретаемой компетенции

ПК-1 способностью формулировать цели проекта (программы), задач при заданных

критериях, целевых функциях, ограничениях, строить структуру их

взаимосвязей, разрабатывать технические задания на создание новых

эффективных технологий изготовления машиностроительных изделий,

производств различного служебного назначения, средства и системы их

инструментального, метрологического, диагностического и управленческого

обеспечения, на модернизацию и автоматизацию действующих в

машиностроении производственных и технологических процессов и

производств, средства и системы, необходимые для реализации модернизации

и автоматизации, определять приоритеты решений задач

ПК-15 способностью осознавать основные проблемы своей предметной области при

решении которых возникает необходимость в сложных задачах выбора,

требующих использования современных научных методов исследования,

ориентироваться в постановке задач и определять пути поиска и средства их

решения, применять знания о современных методах исследования, ставить и

решать прикладные исследовательские задачи

 

Выпускник, освоивший дисциплину:

 Должен знать: 

 -теоретические основы, моделирование и методы экспериментального исследования процессов механической

и физико-технической обработки, включая процессы комбинированной обработки с наложением различных

физических и химических воздействий.

 Должен уметь: 

 -по созданию, проектированию, расчётам и оптимизации параметров инструментов, станков, агрегатов,

механизмов и других компонентов оборудования, обеспечивающих технически и экономически эффективные

процессы обработки.

 Должен владеть: 

 -исследовании механических и физико-технических процессов в целях определения параметров

оборудования, инструментов, агрегатов, механизмов и других комплектующих, обеспечивающих выполнение

заданных технологических операций с высокой производительностью, качеством, экологичностью и

экономичностью обработки.

 Должен демонстрировать способность и готовность: 

 -Исследовать механические и физико-технические процессы в целях определения параметров оборудования,

агрегатов, механизмов и других комплектующих, обеспечивающих выполнение заданных технологических

операций и повышение производительности, качества, экологичности и экономичености

 

 2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы высшего

образования 

Данная учебная дисциплина включена в раздел "Б1.В.ДВ.6 Дисциплины (модули)" основной профессиональной

образовательной программы 15.04.05 "Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных

производств (Конструкторско-технологическое обеспечение автоматизированных машиностроительных

производств)" и относится к дисциплинам по выбору.

Осваивается на 2 курсе в 3, 4 семестрах.

 

 3. Объем дисциплины (модуля) в зачетных единицах с указанием количества часов, выделенных на

контактную работу обучающихся с преподавателем (по видам учебных занятий) и на самостоятельную

работу обучающихся 
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Общая трудоемкость дисциплины составляет 3 зачетных(ые) единиц(ы) на 108 часа(ов).

Контактная работа - 16 часа(ов), в том числе лекции - 0 часа(ов), практические занятия - 8 часа(ов), лабораторные

работы - 8 часа(ов), контроль самостоятельной работы - 0 часа(ов).

Самостоятельная работа - 88 часа(ов).

Контроль (зачёт / экзамен) - 4 часа(ов).

Форма промежуточного контроля дисциплины: отсутствует в 3 семестре; зачет в 4 семестре.

 

 4. Содержание дисциплины (модуля), структурированное по темам (разделам) с указанием отведенного на

них количества академических часов и видов учебных занятий 

4.1 Структура и тематический план контактной и самостоятельной работы по дисциплинe (модулю)

N

Разделы дисциплины /

модуля

Семестр

Виды и часы

контактной работы,

их трудоемкость

(в часах)

Самостоятельная

работа

Лекции

Практические

занятия

Лабораторные

работы

1.

Тема 1. теоретические основы

исследования процессов

3 0 4 0 10

2.

Тема 2. моделирование и методы

экспериментального исследования

процессов

3 0 0 0 10

3.

Тема 3. моделирование и методы

экспериментального исследования

процессов механической и

физико-технической обработки

4 0 4 0 34

4.

Тема 4. процессы

комбинированной обработки с

наложением различных

физических и химических

воздействий

4 0 0 8 34

  Итого   0 8 8 88

4.2 Содержание дисциплины

Тема 1. теоретические основы исследования процессов

теоретические основы механической и физико-технической обработки, включая процессы комбинированной

обработки с наложением различных физических и химических воздействий.

Создание, проектированию, расчётам и оптимизации параметров инструментов, станков, агрегатов, механизмов

и других компонентов оборудования, обеспечивающих технически и экономически эффективные процессы

обработки.

Тема 2. моделирование и методы экспериментального исследования процессов

моделирование и методы экспериментального исследования процессов механической и физико-технической

обработки, включая процессы комбинированной обработки с наложением различных физических и химических

воздействий.

Создание, проектированию, расчётам и оптимизации параметров инструментов, станков, агрегатов, механизмов

и других компонентов оборудования, обеспечивающих технически и экономически эффективные процессы

обработки.

Тема 3. моделирование и методы экспериментального исследования процессов механической и

физико-технической обработки

исследование механических и физико-технических процессов в целях определения параметров оборудования,

инструментов, агрегатов, механизмов и других комплектующих, обеспечивающих выполнение заданных

технологических операций с высокой производительностью, качеством, экологичностью и экономичностью

обработки.

экономически эффективные процессы обработки.

Тема 4. процессы комбинированной обработки с наложением различных физических и химических

воздействий

основы, моделирование и методы экспериментального исследования процессов механической и

физико-технической обработки, включая процессы комбинированной обработки с наложением различных

физических и химических воздействий.
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Создание, проектированию, расчётам и оптимизации параметров инструментов, станков, агрегатов, механизмов

и других компонентов оборудования, обеспечивающих технически и экономически эффективные процессы

обработки.

 

 5. Перечень учебно-методического обеспечения для самостоятельной работы обучающихся по

дисциплинe (модулю) 

Самостоятельная работа обучающихся выполняется по заданию и при методическом руководстве преподавателя,

но без его непосредственного участия. Самостоятельная работа подразделяется на самостоятельную работу на

аудиторных занятиях и на внеаудиторную самостоятельную работу. Самостоятельная работа обучающихся

включает как полностью самостоятельное освоение отдельных тем (разделов) дисциплины, так и проработку тем

(разделов), осваиваемых во время аудиторной работы. Во время самостоятельной работы обучающиеся читают и

конспектируют учебную, научную и справочную литературу, выполняют задания, направленные на закрепление

знаний и отработку умений и навыков, готовятся к текущему и промежуточному контролю по дисциплине.

Организация самостоятельной работы обучающихся регламентируется нормативными документами,

учебно-методической литературой и электронными образовательными ресурсами, включая:

Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам высшего

образования - программам бакалавриата, программам специалитета, программам магистратуры (утвержден

приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 5 апреля 2017 года №301).

Письмо Министерства образования Российской Федерации №14-55-996ин/15 от 27 ноября 2002 г. "Об

активизации самостоятельной работы студентов высших учебных заведений".

Положение от 29 декабря 2018 г. № 0.1.1.67-08/328 "О порядке проведения текущего контроля успеваемости и

промежуточной аттестации обучающихся федерального государственного автономного образовательного

учреждения высшего образования "Казанский (Приволжский) федеральный университет".

Положение № 0.1.1.67-06/241/15 от 14 декабря 2015 г. "О формировании фонда оценочных средств для

проведения текущей, промежуточной и итоговой аттестации обучающихся федерального государственного

автономного образовательного учреждения высшего образования "Казанский (Приволжский) федеральный

университет"".

Положение № 0.1.1.56-06/54/11 от 26 октября 2011 г. "Об электронных образовательных ресурсах федерального

государственного автономного образовательного учреждения высшего профессионального образования

"Казанский (Приволжский) федеральный университет"".

Регламент № 0.1.1.67-06/66/16 от 30 марта 2016 г. "Разработки, регистрации, подготовки к использованию в

учебном процессе и удаления электронных образовательных ресурсов в системе электронного обучения

федерального государственного автономного образовательного учреждения высшего образования "Казанский

(Приволжский) федеральный университет"".

Регламент № 0.1.1.67-06/11/16 от 25 января 2016 г. "О балльно-рейтинговой системе оценки знаний обучающихся

в федеральном государственном автономном образовательном учреждении высшего образования "Казанский

(Приволжский) федеральный университет"".

Регламент № 0.1.1.67-06/91/13 от 21 июня 2013 г. "О порядке разработки и выпуска учебных изданий в

федеральном государственном автономном образовательном учреждении высшего профессионального

образования "Казанский (Приволжский) федеральный университет"".

 

 6. Фонд оценочных средств по дисциплинe (модулю) 

6.1 Перечень компетенций с указанием этапов их формирования в процессе освоения образовательной

программы и форм контроля их освоения

Этап

Форма контроля Оцениваемые

компетенции

Темы (разделы) дисциплины

Семестр 3

  Текущий контроль    

1 Устный опрос ПК-1 1. теоретические основы исследования процессов

2

Письменная работа

ПК-15

2. моделирование и методы экспериментального

исследования процессов

Семестр 4

  Текущий контроль    

1 Устный опрос ПК-1

3. моделирование и методы экспериментального

исследования процессов механической и физико-технической

обработки

2

Письменная работа

ПК-1

4. процессы комбинированной обработки с наложением

различных физических и химических воздействий

3

Лабораторные

работы

ПК-15

4. процессы комбинированной обработки с наложением

различных физических и химических воздействий
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Этап

Форма контроля Оцениваемые

компетенции

Темы (разделы) дисциплины

   Зачет ПК-1, ПК-15   

6.2 Описание показателей и критериев оценивания компетенций на различных этапах их формирования,

описание шкал оценивания

Форма

контроля

Критерии

оценивания

Этап

Отлично Хорошо Удовл. Неуд.

Семестр 3

Текущий контроль

Устный опрос В ответе качественно

раскрыто содержание

темы. Ответ хорошо

структурирован.

Прекрасно освоен

понятийный аппарат.

Продемонстрирован

высокий уровень

понимания материала.

Превосходное умение

формулировать свои

мысли, обсуждать

дискуссионные

положения.

Основные вопросы

темы раскрыты.

Структура ответа в

целом адекватна теме.

Хорошо освоен

понятийный аппарат.

Продемонстрирован

хороший уровень

понимания материала.

Хорошее умение

формулировать свои

мысли, обсуждать

дискуссионные

положения.

Тема частично

раскрыта. Ответ слабо

структурирован.

Понятийный аппарат

освоен частично.

Понимание отдельных

положений из

материала по теме.

Удовлетворительное

умение

формулировать свои

мысли, обсуждать

дискуссионные

положения.

Тема не раскрыта.

Понятийный аппарат

освоен

неудовлетворительно.

Понимание материала

фрагментарное или

отсутствует. Неумение

формулировать свои

мысли, обсуждать

дискуссионные

положения.

1

Письменная

работа

Правильно выполнены

все задания.

Продемонстрирован

высокий уровень

владения материалом.

Проявлены

превосходные

способности

применять знания и

умения к выполнению

конкретных заданий.

Правильно выполнена

большая часть

заданий.

Присутствуют

незначительные

ошибки.

Продемонстрирован

хороший уровень

владения материалом.

Проявлены средние

способности

применять знания и

умения к выполнению

конкретных заданий.

Задания выполнены

более чем наполовину.

Присутствуют

серьёзные ошибки.

Продемонстрирован

удовлетворительный

уровень владения

материалом.

Проявлены низкие

способности

применять знания и

умения к выполнению

конкретных заданий.

Задания выполнены

менее чем наполовину.

Продемонстрирован

неудовлетворительный

уровень владения

материалом.

Проявлены

недостаточные

способности

применять знания и

умения к выполнению

конкретных заданий.

2

Семестр 4

Текущий контроль

Устный опрос В ответе качественно

раскрыто содержание

темы. Ответ хорошо

структурирован.

Прекрасно освоен

понятийный аппарат.

Продемонстрирован

высокий уровень

понимания материала.

Превосходное умение

формулировать свои

мысли, обсуждать

дискуссионные

положения.

Основные вопросы

темы раскрыты.

Структура ответа в

целом адекватна теме.

Хорошо освоен

понятийный аппарат.

Продемонстрирован

хороший уровень

понимания материала.

Хорошее умение

формулировать свои

мысли, обсуждать

дискуссионные

положения.

Тема частично

раскрыта. Ответ слабо

структурирован.

Понятийный аппарат

освоен частично.

Понимание отдельных

положений из

материала по теме.

Удовлетворительное

умение

формулировать свои

мысли, обсуждать

дискуссионные

положения.

Тема не раскрыта.

Понятийный аппарат

освоен

неудовлетворительно.

Понимание материала

фрагментарное или

отсутствует. Неумение

формулировать свои

мысли, обсуждать

дискуссионные

положения.

1
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Форма

контроля

Критерии

оценивания

Этап

Отлично Хорошо Удовл. Неуд.

Письменная

работа

Правильно выполнены

все задания.

Продемонстрирован

высокий уровень

владения материалом.

Проявлены

превосходные

способности

применять знания и

умения к выполнению

конкретных заданий.

Правильно выполнена

большая часть

заданий.

Присутствуют

незначительные

ошибки.

Продемонстрирован

хороший уровень

владения материалом.

Проявлены средние

способности

применять знания и

умения к выполнению

конкретных заданий.

Задания выполнены

более чем наполовину.

Присутствуют

серьёзные ошибки.

Продемонстрирован

удовлетворительный

уровень владения

материалом.

Проявлены низкие

способности

применять знания и

умения к выполнению

конкретных заданий.

Задания выполнены

менее чем наполовину.

Продемонстрирован

неудовлетворительный

уровень владения

материалом.

Проявлены

недостаточные

способности

применять знания и

умения к выполнению

конкретных заданий.

2

Лабораторные

работы

Оборудование и

методы использованы

правильно. Проявлена

превосходная

теоретическая

подготовка.

Необходимые навыки

и умения полностью

освоены. Результат

лабораторной работы

полностью

соответствует её

целям.

Оборудование и

методы использованы

в основном правильно.

Проявлена хорошая

теоретическая

подготовка.

Необходимые навыки

и умения в основном

освоены. Результат

лабораторной работы

в основном

соответствует её

целям.

Оборудование и

методы частично

использованы

правильно. Проявлена

удовлетворительная

теоретическая

подготовка.

Необходимые навыки

и умения частично

освоены. Результат

лабораторной работы

частично

соответствует её

целям.

Оборудование и

методы использованы

неправильно.

Проявлена

неудовлетворительная

теоретическая

подготовка.

Необходимые навыки

и умения не освоены.

Результат

лабораторной работы

не соответствует её

целям.

3

  Зачтено Не зачтено  

Зачет Обучающийся обнаружил знание основного

учебно-программного материала в объеме,

необходимом для дальнейшей учебы и

предстоящей работы по специальности,

справился с выполнением заданий,

предусмотренных программой дисциплины.

Обучающийся обнаружил значительные

пробелы в знаниях основного

учебно-программного материала, допустил

принципиальные ошибки в выполнении

предусмотренных программой заданий и не

способен продолжить обучение или

приступить по окончании университета к

профессиональной деятельности без

дополнительных занятий по соответствующей

дисциплине.

 

6.3 Типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые для оценки знаний, умений,

навыков и (или) опыта деятельности, характеризующих этапы формирования компетенций в процессе

освоения образовательной программы

Семестр 3

Текущий контроль

 1. Устный опрос

Тема 1

теоретические основы, моделирование и методы экспериментального исследования процессов механической и

физико-технической обработки, включая процессы комбинированной обработки с наложением различных

физических и химических воздействий.

1. теоретические основы, моделирование и методы экспериментального исследования процессов механической и

физико-технической обработки, включая процессы комбинированной обработки с наложением различных

физических и химических воздействий.

2. Создание, проектирование, расчётам и оптимизации параметров инструментов, станков, агрегатов, механизмов

и других компонентов оборудования, обеспечивающих технически и экономически эффективные процессы

обработки.

3. Касательные и сжимающие напряжения.

4. Трение в зоне контакта стружки с передней поверхностью инструмента.

5. Методы определения напряженно-деформированного состояния.

6. Общая сила резания, действующая на инструмент, и ее проекции.

7. Возникновение сил резания и их зависимость от различных факторов.

8. Теоретические и экспериментальные формулы для расчета проекций силы резания.
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9. Силы резания при различных методах обработки.

10. Обзор методов и видов механической обработки современных материалов

 2. Письменная работа

Тема 2

1. исследование механических и физико-технических процессов в целях определения параметров оборудования,

инструментов, агрегатов, механизмов и других комплектующих, обеспечивающих выполнение заданных

технологических операций с высокой производительностью, качеством, экологичностью и экономичностью

обработки.

2. экономически эффективные процессы обработки.

3. Режущий клин и его элементы.

4.Обрабатываемая и обработанная поверхности, поверхность резания.

5. Углы режущей части инструмента, рассматриваемого как геометрическое тело, и в процессе резания.

6. Режимы резания.

7. Геометрия срезаемого слоя. Фактическое и номинальное сечение стружки. Свободное и осложненное резание.

8. Образование стружки и пластическая деформация материала.

9.Модель процесса образования сливной стружки.

10. Виды стружки, особенности их образования.

Семестр 4

Текущий контроль

 1. Устный опрос

Тема 3

1. Факторы, влияющие на качество обработанной поверхности.

2. Точность изготовления изделий и способы её обеспечения.

3. Систематические и случайные погрешности механической обработки.

4. Статистические методы исследования точности обработки.

5. Составление технологических схем сборки

6. Технологические процессы изготовлении валов.

7. Оборудование и методы черновой, получистовой, чистовой и отделочной обработки ва-лов в различных типах

производства.

8. Обработка шпоночных пазов и шлицевых поверхностей.

9. Обработка и контроль резьбовых поверхностей.

10. Изготовление втулок и дисков на станках различных типов.

11. Технология изготовления и контроль точности зубчатых колес и червяков.

12. Технологические задачи при изготовлении плоскостных и корпусных деталей.

13. Методы обработки плоских поверхностей в различных типах производства

 2. Письменная работа

Тема 4

1. Магнитные методы и средства контроля.

2. Вихретоковые, акустические методы контроля.

3. Методы ультразвукового контроля.

4. Электрические методы контроля.

5. Особенности проектирования техпроцессов в условиях автоматизированного производства.

6. Основные принципы построения технологии механической обработки в автоматизиро-ванных

производственных системах.

7. Основные требования к технологии механической обработки в переналаживаемых авто-матизированных

производственных системах. Два метода построения техпроцессов.

8. Особенности разработки техпроцессов автоматизированной и роботизированной сборки.

9. Последовательность проектирования техпроцессов ГПС.

10. Особенности проектирования техпроцессов ГПС.

11. Технологическая подготовка производства при использовании станков с ЧПУ.

12. Выбор деталей, изготовляемых на станках с ЧПУ, требования к заготовкам.

 3. Лабораторные работы

Тема 4

1. Классификация корпусных деталей. Особенности конструкции. Основные технологические задачи при

изготовлении корпусов.

2. Выбор технологических баз при обработке корпусных деталей. Общие технологические принципы построения

технологического маршрута обработки.

3. Требования к конструкции корпусных деталей, обрабатываемых на станках с ЧПУ.

4. Особенности обработки корпусных деталей на много инструментальных расточно-фрезерно-сверлильных

станках с ПУ.

5. Разработать технологический процесс в условиях единичного типа производства для за-данной детали.
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6. Разработать технологический процесс в условиях серийного типа производства для за-данной детали.

7. Разработать технологический процесс в условиях массового типа производства для за-данной детали.

8. Разработать наладку многорезцовой операции для заданной детали.

9. Разработать наладку многошпиндельной операции для заданной детали.

10. Разработать наладку фрезерной операции для заданной детали.

11. Разработать наладку сверлильной операции для заданной детали.

12. Разработать наладку токарной операции с ЧПУ для заданной детали.

 Зачет 

Вопросы к зачету:

1. Возникновение и развитие науки о резании материалов.

2. Применения обработки металлов резанием в современном машиностроении.

3. Инструментальные материалы и их технологические возможности.

4. Виды обработки резанием. Рабочие движения и кинематические схемы резания при точении, растачивании,

строгании, сверлении, фрезеровании.

5. Режущий клин и его элементы.

6. Обрабатываемая и обработанная поверхности, поверхность резания.

7. Углы режущей части инструмента, рассматриваемого как геометрическое тело, и в процессе резания.

8. Режимы резания.

9. Геометрия срезаемого слоя. Фактическое и номинальное сечение стружки. Свободное и осложненное резание.

10. Образование стружки и пластическая деформация материала.

11. Модель процесса образования сливной стружки.

12. Виды стружки, особенности их образования.

13. Сдвиги при стружкообразовании.

14. Усадка стружки. Образование нароста. Наклеп обработанной поверхности.

15. Касательные и сжимающие напряжения.

16. Трение в зоне контакта стружки с передней поверхностью инструмента.

17. Методы определения напряженно-деформированного состояния.

18. Общая сила резания, действующая на инструмент, и ее проекции.

19. Возникновение сил резания и их зависимость от различных факторов.

20. Теоретические и экспериментальные формулы для расчета проекций силы резания.

21. Силы резания при различных методах обработки.

22. Работа, затрачиваемая на резание. Источники образования тепла и тепловые потоки.

23. Температура в зоне пластического течения и нагрев передней поверхности режущего инструмента.

24. Зависимость температуры от элементов резания.

25. Пластическое и хрупкое разрушение. Механический, абразивный, адгезионный, химический и диффузионный

износы.

25. Особенности износа инструментов из разных материалов.

26. Критерии затупления.

27. Понятие о стойкости, работоспособности и надежности режущего инструмента. Зависимость ?износ-время?.

28. Влияние на скорость изнашивания скорости резания и других факторов.

29. Влияние обработки резанием на качество обработанной поверхности.

30. Понятие качества поверхностного слоя. Составляющие качества поверхностного слоя.

31. Образование шероховатости поверхности.

32. Формирование физико-механических свойств поверхностного слоя. Возникновения напряжений в

поверхностном слое

6.4 Методические материалы, определяющие процедуры оценивания знаний, умений, навыков и (или)

опыта деятельности, характеризующих этапы формирования компетенций

В КФУ действует балльно-рейтинговая система оценки знаний обучающихся. Суммарно по дисциплинe (модулю)

можно получить максимум 100 баллов за семестр, из них текущая работа оценивается в 50 баллов, итоговая

форма контроля - в 50 баллов.

Для зачёта:

56 баллов и более - "зачтено".

55 баллов и менее - "не зачтено".

Для экзамена:

86 баллов и более - "отлично".

71-85 баллов - "хорошо".

56-70 баллов - "удовлетворительно".

55 баллов и менее - "неудовлетворительно".
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Форма

контроля

Процедура оценивания знаний, умений, навыков и (или) опыта

деятельности, характеризующих этапы формирования компетенций

Этап Количество

баллов

Форма

контроля

Процедура оценивания знаний, умений, навыков и (или) опыта

деятельности, характеризующих этапы формирования компетенций

Этап Количество

баллов

Семестр 3

Текущий контроль

Устный опрос Устный опрос проводится на практических занятиях. Обучающиеся

выступают с докладами, сообщениями, дополнениями, участвуют в

дискуссии, отвечают на вопросы преподавателя. Оценивается уровень

домашней подготовки по теме, способность системно и логично излагать

материал, анализировать, формулировать собственную позицию, отвечать

на дополнительные вопросы.  

1 10

Письменная

работа

Обучающиеся получают задание по освещению определённых теоретических

вопросов или решению задач. Работа выполняется письменно и сдаётся

преподавателю. Оцениваются владение материалом по теме работы,

аналитические способности, владение методами, умения и навыки,

необходимые для выполнения заданий.  

2 10

Семестр 4

Текущий контроль

Устный опрос Устный опрос проводится на практических занятиях. Обучающиеся

выступают с докладами, сообщениями, дополнениями, участвуют в

дискуссии, отвечают на вопросы преподавателя. Оценивается уровень

домашней подготовки по теме, способность системно и логично излагать

материал, анализировать, формулировать собственную позицию, отвечать

на дополнительные вопросы.  

1 10

Письменная

работа

Обучающиеся получают задание по освещению определённых теоретических

вопросов или решению задач. Работа выполняется письменно и сдаётся

преподавателю. Оцениваются владение материалом по теме работы,

аналитические способности, владение методами, умения и навыки,

необходимые для выполнения заданий.  

2 10

Лабораторные

работы

В аудитории, оснащённой соответствующим оборудованием, обучающиеся

проводят учебные эксперименты и тренируются в применении

практико-ориентированных технологий. Оцениваются знание материала и

умение применять его на практике, умения и навыки по работе с

оборудованием в соответствующей предметной области.  

3 10

 Зачет Зачёт нацелен на комплексную проверку освоения дисциплины.

Обучающийся получает вопрос (вопросы) либо задание (задания) и время на

подготовку. Зачёт проводится в устной, письменной или компьютерной

форме. Оценивается владение материалом, его системное освоение,

способность применять нужные знания, навыки и умения при анализе

проблемных ситуаций и решении практических заданий.

  50

 

 7. Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины

(модуля) 

7.1 Основная литература:

1. Солоненко В.Г. Резание металлов и режущие инструменты [Электронный ресурс] : учеб. пособие / В.Г.

Солоненко, А.А. Рыжкин. - М. : ИНФРА-М, 2019. - 415 с. - (Высшее образование: Бакалавриат). - Режим доступа:

http://znanium.com/catalog/product/1020712

2. Наука и искусство системного моделирования инструментального обеспечения машиностроительных

производств.: Монография. / Гречишников В.А. - М.:КУРС, НИЦ ИНФРА-М, 2016. - 376 с.: 70x100 1/16 (Переплёт

7БЦ) ISBN 978-5-906818-80-5 - Режим доступа: http://znanium.com/catalog/product/765791

3. Режущий инструмент. Эксплуатация: Учебное пособие / Е.Э. Фельдштейн, М.А. Корниевич. - М.: НИЦ

ИНФРА-М; Мн.: Нов. знание, 2014. - 256 с.: ил.; 60x90 1/16. - (Высшее образование). (переплет) ISBN

978-5-16-005287-8 - Режим доступа: http://znanium.com/catalog/product/424209

 

 7.2. Дополнительная литература: 

1. Проектирование фасонных инструментов, изготавливаемых с использованием шлифовально-заточных станков с

ЧПУ : монография / В.Б. Протасьев, В.В. Истоцкий. ? М. : ИНФРА-М, 2018. ? 128 с. ? (Научная мысль). - Режим

доступа: http://znanium.com/catalog/product/914272

2. Аверченков, В. И.Автоматизация выбора режущего инструмента для станков с ЧПУ [Электронный ресурс] :

монография / В. И. Аверченков, А. В. Аверченков, М. В. Терехов, Е. Ю. Кукло. - 2-е изд., стереотип. - М. :

ФЛИНТА, 2011. - 151 с. - ISBN 978-5-9765-1250-4 - Режим доступа: http://znanium.com/catalog/product/453700
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3. Обрабатывающий инструмент в машиностроении: Учебник / С.С. Клименков. - М.: НИЦ ИНФРА-М; Мн.: Нов.

знание, 2013. - 459 с.: ил.; 60x90 1/16. - (Высшее образование: Бакалавриат). (переплет) ISBN 978-5-16-009371-0 -

Режим доступа: http://znanium.com/catalog/product/435685

 

 8. Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети "Интернет", необходимых для

освоения дисциплины (модуля) 

ЭБС ZNANIUM.COM (НИЦ ИНФРА-М) - http://znanium.com/

ЭБС ?БиблиоРоссика ? - www.bibliorossica.com

ЭБС Издательства ?Лань? - http://e.lanbook.com/

 

 9. Методические указания для обучающихся по освоению дисциплины (модуля) 

Вид работ Методические рекомендации

практические

занятия

Работа на практических занятиях предполагает активное участие при

решении задач. Для подготовки к занятиям рекомендуется прорабатывать

материалы, затрагиваемые преподавателем на лекциях, а также использовать

рекомендованную литературу, в том числе доступную в интернете. Типовой

алгоритм действий при проведении практической работы обычно приводится в

соответствующих учебно-методических материалах. При необходимости,

преподаватель и обучающиеся могут внести в него изменения и дополнения.

Перед началом практической работы необходимо четко уяснить порядок

проведения работы. В ходе выполнения практической работы обучающиеся

проводят необходимые расчеты, заполняют таблицы, строят графики и

завершают написание отчета выводами, содержащими собственный взгляд на

проблему. В заключение преподаватель подводит итоги занятия.

 

лабораторные

работы

Выполнение студентами лабораторных работ должно включать в себя:

обобщение, систематизация, углубление, закрепление полученных теоретических знаний;

формирование умений, получение первоначального практического опыта по выполнению

профессиональных задач в соответствии с требованиями к результатам освоения

дисциплины, профессионального модуля.

совершенствование умений применять полученные знания на практике, реализация

единства интеллектуальной и практической деятельности;

выработку при решении поставленных задач таких профессионально значимых качеств, как

творческая инициатива, самостоятельность, ответственность, способность работать в

команде и брать на себя ответственность за работу всех членов команды, способность к

саморазвитию и самореализации

 

самостоятельная

работа

Освоение дисциплины предполагает самостоятельное выполнение заданий.

Для выполнения самостоятельного занятия рекомендуется выделять в

материале проблемные вопросы, затрагиваемые преподавателем в лекции, и

группировать информацию вокруг них. Желательно выделять в используемой

литературе постановки вопросов, на которые разными авторам могут быть

даны различные ответы. На основании постановки таких вопросов следует

собирать аргументы в пользу различных вариантов решения поставленных

проблем.

В текстах авторов, таким образом, следует выделять следующие

компоненты: постановка проблемы; варианты решения; аргументы в пользу

тех или иных вариантов решения.

На основе выделения этих элементов проще составлять собственную

аргументированную позицию по рассматриваемому вопросу.

При работе с терминами необходимо обращаться к словарям, в том числе

доступным в Интернете, например на сайте http://dic.academic.r
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Вид работ Методические рекомендации

устный опрос Для подготовки к устному опросу обучающийся изучает лекции, основную и дополнительную

литературу, публикации, информацию из Интернет-ресурсов. Темы и вопросы доводятся до

обучающихся заранее. Эффективность подготовки обучающихся к устному опросу зависит

от качества ознакомления с рекомендованной литературой. Для подготовки к устному

опросу, блиц-опросу обучающемуся необходимо ознакомиться с материалом, посвященным

теме в учебнике или другой рекомендованной литературе, записях с лекционного занятия,

обратить внимание на усвоение основных понятий изучаемой темы, выявить неясные

вопросы и подобрать дополнительную литературу для их освещения, составить тезисы

выступления по отдельным проблемным аспектам. В среднем, подготовка к устному опросу

 

письменная

работа

Работа предполагает решение задач. Для подготовки к работе рекомендуется

прорабатывать

материалы, затрагиваемые преподавателем на лекциях, а также использовать

рекомендованную литературу, в том числе доступную в интернете. Типовой

алгоритм действий при проведении письменной работы обычно приводится в

соответствующих учебно-методических материалах. При необходимости,

преподаватель и обучающиеся могут внести в него изменения и дополнения.

Перед началом письменной работы необходимо четко уяснить порядок

проведения работы. В ходе выполнения работы обучающиеся

проводят необходимые расчеты, заполняют таблицы, строят графики и

завершают написание работы выводами, содержащими собственный взгляд на

проблему. В заключение преподаватель подводит итоги работы.

 

зачет Форма сдачи зачета вариативна и может осуществляться как устно, так и письменно.

Продолжительность экзамена составляет 60 минут (40 минут на подготовку к ответу и 20

минут на оценку качества подготовленного ответа). Количество вопросов в

билете: 2.

Целью зачета является объективная оценка качества формирования у студента

соответствующих компетенций.

зачет позволяет выявить уровень развития научного

мировоззрения и способностей студента к обсуждению философских проблем науки

и техники, а также полноту знаний об истории классической, неклассической и

постнеклассической науки.

 

 

 10. Перечень информационных технологий, используемых при осуществлении образовательного

процесса по дисциплинe (модулю), включая перечень программного обеспечения и информационных

справочных систем (при необходимости) 

Освоение дисциплины "Методы и средства обработки труднообрабатываемых материалов в машиностроении"

предполагает использование следующего программного обеспечения и информационно-справочных систем:

 

Операционная система Microsoft Windows Professional 7 Russian

Браузер Google Chrome

Учебно-методическая литература для данной дисциплины имеется в наличии в электронно-библиотечной системе

"ZNANIUM.COM", доступ к которой предоставлен обучающимся. ЭБС "ZNANIUM.COM" содержит произведения

крупнейших российских учёных, руководителей государственных органов, преподавателей ведущих вузов страны,

высококвалифицированных специалистов в различных сферах бизнеса. Фонд библиотеки сформирован с учетом

всех изменений образовательных стандартов и включает учебники, учебные пособия, учебно-методические

комплексы, монографии, авторефераты, диссертации, энциклопедии, словари и справочники,

законодательно-нормативные документы, специальные периодические издания и издания, выпускаемые

издательствами вузов. В настоящее время ЭБС ZNANIUM.COM соответствует всем требованиям федеральных

государственных образовательных стандартов высшего образования (ФГОС ВО) нового поколения.

Учебно-методическая литература для данной дисциплины имеется в наличии в электронно-библиотечной системе

Издательства "Лань" , доступ к которой предоставлен обучающимся. ЭБС Издательства "Лань" включает в себя

электронные версии книг издательства "Лань" и других ведущих издательств учебной литературы, а также

электронные версии периодических изданий по естественным, техническим и гуманитарным наукам. ЭБС

Издательства "Лань" обеспечивает доступ к научной, учебной литературе и научным периодическим изданиям по

максимальному количеству профильных направлений с соблюдением всех авторских и смежных прав.
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 11. Описание материально-технической базы, необходимой для осуществления образовательного

процесса по дисциплинe (модулю) 

Освоение дисциплины "Методы и средства обработки труднообрабатываемых материалов в машиностроении"

предполагает использование следующего материально-технического обеспечения:

 

Мультимедийная аудитория, вместимостью более 60 человек. Мультимедийная аудитория состоит из

интегрированных инженерных систем с единой системой управления, оснащенная современными средствами

воспроизведения и визуализации любой видео и аудио информации, получения и передачи электронных

документов. Типовая комплектация мультимедийной аудитории состоит из: мультимедийного проектора,

автоматизированного проекционного экрана, акустической системы, а также интерактивной трибуны

преподавателя, включающей тач-скрин монитор с диагональю не менее 22 дюймов, персональный компьютер (с

техническими характеристиками не ниже Intel Core i3-2100, DDR3 4096Mb, 500Gb), конференц-микрофон,

беспроводной микрофон, блок управления оборудованием, интерфейсы подключения: USB,audio, HDMI.

Интерактивная трибуна преподавателя является ключевым элементом управления, объединяющим все устройства

в единую систему, и служит полноценным рабочим местом преподавателя. Преподаватель имеет возможность

легко управлять всей системой, не отходя от трибуны, что позволяет проводить лекции, практические занятия,

презентации, вебинары, конференции и другие виды аудиторной нагрузки обучающихся в удобной и доступной

для них форме с применением современных интерактивных средств обучения, в том числе с использованием в

процессе обучения всех корпоративных ресурсов. Мультимедийная аудитория также оснащена широкополосным

доступом в сеть интернет. Компьютерное оборудованием имеет соответствующее лицензионное программное

обеспечение.

Специализированная лаборатория оснащена оборудованием, необходимым для проведения лабораторных работ,

практических занятий и самостоятельной работы по отдельным дисциплинам, а также практик и

научно-исследовательской работы обучающихся. Лаборатория рассчитана на одновременную работу

обучающихся академической группы либо подгруппы. Занятия проводятся под руководством сотрудника

университета, контролирующего выполнение видов учебной работы и соблюдение правил техники безопасности.

Качественный и количественный состав оборудования и расходных материалов определяется спецификой

образовательных программ.

 

 12. Средства адаптации преподавания дисциплины к потребностям обучающихся инвалидов и лиц с

ограниченными возможностями здоровья 

При необходимости в образовательном процессе применяются следующие методы и технологии, облегчающие

восприятие информации обучающимися инвалидами и лицами с ограниченными возможностями здоровья:

- создание текстовой версии любого нетекстового контента для его возможного преобразования в

альтернативные формы, удобные для различных пользователей;

- создание контента, который можно представить в различных видах без потери данных или структуры,

предусмотреть возможность масштабирования текста и изображений без потери качества, предусмотреть

доступность управления контентом с клавиатуры;

- создание возможностей для обучающихся воспринимать одну и ту же информацию из разных источников -

например, так, чтобы лица с нарушениями слуха получали информацию визуально, с нарушениями зрения -

аудиально;

- применение программных средств, обеспечивающих возможность освоения навыков и умений, формируемых

дисциплиной, за счёт альтернативных способов, в том числе виртуальных лабораторий и симуляционных

технологий;

- применение дистанционных образовательных технологий для передачи информации, организации различных

форм интерактивной контактной работы обучающегося с преподавателем, в том числе вебинаров, которые могут

быть использованы для проведения виртуальных лекций с возможностью взаимодействия всех участников

дистанционного обучения, проведения семинаров, выступления с докладами и защиты выполненных работ,

проведения тренингов, организации коллективной работы;

- применение дистанционных образовательных технологий для организации форм текущего и промежуточного

контроля;

- увеличение продолжительности сдачи обучающимся инвалидом или лицом с ограниченными возможностями

здоровья форм промежуточной аттестации по отношению к установленной продолжительности их сдачи:

- продолжительности сдачи зачёта или экзамена, проводимого в письменной форме, - не более чем на 90 минут;

- продолжительности подготовки обучающегося к ответу на зачёте или экзамене, проводимом в устной форме, - не

более чем на 20 минут;

- продолжительности выступления обучающегося при защите курсовой работы - не более чем на 15 минут.

Программа составлена в соответствии с требованиями ФГОС ВО и учебным планом по направлению 15.04.05

"Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств" и магистерской программе

Конструкторско-технологическое обеспечение автоматизированных машиностроительных производств .


