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 1. Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), соотнесенных с планируемыми

результатами освоения образовательной программы 

Выпускник, освоивший дисциплину, должен обладать следующими компетенциями:

 

Шифр

компетенции

Расшифровка

приобретаемой компетенции

УК-1 Способен осуществлять критический анализ проблемных ситуаций на основе

системного подхода, вырабатывать стратегию действий

УК-5 Способен анализировать и учитывать разнообразие культур в процессе

межкультурного взаимодействия

 

Выпускник, освоивший дисциплину:

 Должен знать: 

 Общие положения и подходы к автоматизации операций изготовления деталей;

Основные принципы проектирования и обеспечения размерных связей автоматического производственного

процесса;

Основные принципы создания средств автоматизации и их структуру;

 Должен уметь: 

 Применять методы для решения задач проектирования современной технологии машиностроения;

Применять методы разработки технологических процессов изготовления специализированных деталей в

массовом и крупносерийном производстве.

 Должен владеть: 

 Знаниями для обеспечения требуемого качества изделий, их минимальной себестоимости и наивысшего

уровня производительности труда. Возможностями современных технических средств и обращением этих

возможностей на пользу обществу.

 Должен демонстрировать способность и готовность: 

 Навыками, практическим опытом, способностями анализировать разный учебный (научный) материал,

объекты, условия, факторы влияния и другие аспекты выполнения учебных заданий, применять полученные

знания на практике.

 

 2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы высшего

образования 

Данная учебная дисциплина включена в раздел "Б1.В.ДВ.02.01 Дисциплины (модули)" основной

профессиональной образовательной программы 44.04.01 "Педагогическое образование (Инженерная

педагогика)" и относится к дисциплинам по выбору.

Осваивается на 2 курсе в 3 семестре.

 

 3. Объем дисциплины (модуля) в зачетных единицах с указанием количества часов, выделенных на

контактную работу обучающихся с преподавателем (по видам учебных занятий) и на самостоятельную

работу обучающихся 

Общая трудоемкость дисциплины составляет 2 зачетных(ые) единиц(ы) на 72 часа(ов).

Контактная работа - 16 часа(ов), в том числе лекции - 6 часа(ов), практические занятия - 0 часа(ов), лабораторные

работы - 10 часа(ов), контроль самостоятельной работы - 0 часа(ов).

Самостоятельная работа - 52 часа(ов).

Контроль (зачёт / экзамен) - 4 часа(ов).

Форма промежуточного контроля дисциплины: зачет в 3 семестре.

 

 4. Содержание дисциплины (модуля), структурированное по темам (разделам) с указанием отведенного на

них количества академических часов и видов учебных занятий 

4.1 Структура и тематический план контактной и самостоятельной работы по дисциплинe (модулю)
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N

Разделы дисциплины /

модуля

Семестр

Виды и часы

контактной работы,

их трудоемкость

(в часах)

Самостоятельная

работа

Лекции

Практические

занятия

Лабораторные

работы

1.

Тема 1. Автоматизированный

производственный процесс

3 3 0 4 17

2.

Тема 2. Элементная технология

автоматизированных производств

3 2 0 4 13

3.

Тема 3. Комплексная

автоматизация производственных

систем

3 1 0 2 22

  Итого   6 0 10 52

4.2 Содержание дисциплины

Тема 1. Автоматизированный производственный процесс

Исторический обзор создания и развития автоматизации

производственных процессов. Значение в использовании новых методов

организации производства современного программного управляемого

технологического оборудования, микропроцессорных управляющевычислительных средств и робототехнических

систем.

Связь технологических задач с автоматизацией производственных процессов.

Содержание и задачи курса.

Механизация производственных процессов. Автоматизация

производственных процессов. Три уровня автоматизации производства:

частичная, комплексная и полная. Рабочие циклы: полуавтоматический,

автоматический и автоматизированный. Малолюдный режим работы в

производственных системах. Степень автоматизации и различие на цикловую, рабочую и

эксплуатационную. Определение и расчет уровня автоматизации отдельного

станка, системы станков или производственного процесса. Гибкость

производственного процесса или оборудования.

Тема 2. Элементная технология автоматизированных производств

Станки с ЧПУ. Обеспечение стабильности параметров обработки в

технологических системах. Особенности технологической подготовки для

станков с ЧПУ. Инструментальное обеспечение, контроль детали и

инструмента, отвод стружки, автоматизация загрузки и переналадки, задачи

диагностики на станках с ЧПУ.Ориентация объектов в сборочном производстве. Совмещение основных

и вспомогательных координатных систем деталей при сборке. Способы и

средства автоматизации подачи заготовок и деталей. Способы ориентации

деталей, предназначенных для сборки. Подача заготовок и деталей из

магазинов, кассет, лент к сборочным, обрабатывающим или другим

производственным системам. Подача неориентированных заготовок и деталей.

Ориентирование присоединяемых деталей относительно базовых.

Тема 3. Комплексная автоматизация производственных систем

Основные термины и определения ГПС. Разделение ГПС по организационным

признакам: ГПМ, ГАУ, ГАЛ, ГАЦ и ГАЗ. Различие между РТК и ГПМ. Формы

гибкости ГПС: машинная, технологическая, структурная, производственная и

маршрутная. Надежность функционирования ГПС по параметрам: отказ, сбой и

работоспособность. Требования к технологическому оборудованию для

обработки деталей типа "тел вращения" и корпусных деталей. Состав РТК, РТЛ

и РТУ. Определение потребности в РТК. Система обеспечения

функционирования ГПС: автоматизированная транспортно-складская система

(АТСС), автоматизированная система инструментального обеспечения (АСИО),

система автоматизированного контроля (САК), автоматизированная система
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удаления отходов (АСУО), автоматизированная система управления

технологическими процессами (АСУ ТП), система автоматизированного

проектирования (САПР), автоматизированная система технологической

подготовки производства (АСТПП), автоматизированная система управления

(АСУ).Состав комплекса технических средств: управляющий вычислительный

комплекс, средства получения, преобразования, хранения, отображения и

регистрации информации, устройства подачи сигналов и исполнительных

устройств. Состав основных функций АСУ: управляющие, информационные и

вспомогательные. Составные части АСУ ГПС: техническое, программное,

информационное, организационное и оперативное обеспечение. Задачи АСУ.

Управление технологическим процессом. Управляющие и информационные

функции АСТПП, САПР и АТСС.

 

 5. Перечень учебно-методического обеспечения для самостоятельной работы обучающихся по

дисциплинe (модулю) 

Самостоятельная работа обучающихся выполняется по заданию и при методическом руководстве преподавателя,

но без его непосредственного участия. Самостоятельная работа подразделяется на самостоятельную работу на

аудиторных занятиях и на внеаудиторную самостоятельную работу. Самостоятельная работа обучающихся

включает как полностью самостоятельное освоение отдельных тем (разделов) дисциплины, так и проработку тем

(разделов), осваиваемых во время аудиторной работы. Во время самостоятельной работы обучающиеся читают и

конспектируют учебную, научную и справочную литературу, выполняют задания, направленные на закрепление

знаний и отработку умений и навыков, готовятся к текущему и промежуточному контролю по дисциплине.

Организация самостоятельной работы обучающихся регламентируется нормативными документами,

учебно-методической литературой и электронными образовательными ресурсами, включая:

Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам высшего

образования - программам бакалавриата, программам специалитета, программам магистратуры (утвержден

приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 5 апреля 2017 года №301).

Письмо Министерства образования Российской Федерации №14-55-996ин/15 от 27 ноября 2002 г. "Об

активизации самостоятельной работы студентов высших учебных заведений".

Положение от 29 декабря 2018 г. № 0.1.1.67-08/328 "О порядке проведения текущего контроля успеваемости и

промежуточной аттестации обучающихся федерального государственного автономного образовательного

учреждения высшего образования "Казанский (Приволжский) федеральный университет".

Положение № 0.1.1.67-06/241/15 от 14 декабря 2015 г. "О формировании фонда оценочных средств для

проведения текущей, промежуточной и итоговой аттестации обучающихся федерального государственного

автономного образовательного учреждения высшего образования "Казанский (Приволжский) федеральный

университет"".

Положение № 0.1.1.56-06/54/11 от 26 октября 2011 г. "Об электронных образовательных ресурсах федерального

государственного автономного образовательного учреждения высшего профессионального образования

"Казанский (Приволжский) федеральный университет"".

Регламент № 0.1.1.67-06/66/16 от 30 марта 2016 г. "Разработки, регистрации, подготовки к использованию в

учебном процессе и удаления электронных образовательных ресурсов в системе электронного обучения

федерального государственного автономного образовательного учреждения высшего образования "Казанский

(Приволжский) федеральный университет"".

Регламент № 0.1.1.67-06/11/16 от 25 января 2016 г. "О балльно-рейтинговой системе оценки знаний обучающихся

в федеральном государственном автономном образовательном учреждении высшего образования "Казанский

(Приволжский) федеральный университет"".

Регламент № 0.1.1.67-06/91/13 от 21 июня 2013 г. "О порядке разработки и выпуска учебных изданий в

федеральном государственном автономном образовательном учреждении высшего профессионального

образования "Казанский (Приволжский) федеральный университет"".

http/://autorelease.ru - Автомобильный интернет журнал

http://ner.ru - Российская национальная библиотека

http://wwwtwirpx.com - Всё для студента

 

 6. Фонд оценочных средств по дисциплинe (модулю) 

6.1 Перечень компетенций с указанием этапов их формирования в процессе освоения образовательной

программы и форм контроля их освоения

Этап

Форма контроля Оцениваемые

компетенции

Темы (разделы) дисциплины

Семестр 3
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Этап

Форма контроля Оцениваемые

компетенции

Темы (разделы) дисциплины

  Текущий контроль    

1

Курсовая работа по

дисциплине УК-5 , УК-1

1. Автоматизированныйпроизводственныйпроцесс

2. Элементнаятехнологияавтоматизированныхпроизводств

2 Устный опрос УК-5

1. Автоматизированныйпроизводственныйпроцесс

2. Элементнаятехнологияавтоматизированныхпроизводств

3. Комплекснаяавтоматизацияпроизводственных систем

3

Контрольная

работа

УК-1 3. Комплекснаяавтоматизацияпроизводственных систем

   Зачет УК-1, УК-5  

6.2 Описание показателей и критериев оценивания компетенций на различных этапах их формирования,

описание шкал оценивания

Форма

контроля

Критерии

оценивания

Этап

Отлично Хорошо Удовл. Неуд.

Семестр 3

Текущий контроль

Курсовая

работа по

дисциплине

Продемонстрирован

высокий уровень

владения материалом

по теме работы.

Использованы

надлежащие

источники в нужном

количестве. Структура

работы и

применённые методы

соответствуют

поставленным

задачам. Работа

характеризуется

оригинальностью,

теоретической и/или

практической

ценностью.

Оформление

соответствует

требованиям.

Продемонстрирован

средний уровень

владения материалом

по теме работы.

Использованы

надлежащие

источники. Структура

работы и

применённые методы

в целом соответствуют

поставленным

задачам. Работа в

достаточной степени

самостоятельна.

Оформление в

основном

соответствует

требованиям.

Продемонстрирован

низкий уровень

владения материалом

по теме работы.

Использованные

источники, методы и

структура работы

частично

соответствуют её

задачам. Уровень

самостоятельности

низкий. Оформление

частично

соответствует

требованиям.

Продемонстрирован

неудовлетворительный

уровень владения

материалом по теме

работы.

Использованные

источники, методы и

структура работы не

соответствуют её

задачам. Работа

несамостоятельна.

Оформление не

соответствует

требованиям.

1

Устный опрос В ответе качественно

раскрыто содержание

темы. Ответ хорошо

структурирован.

Прекрасно освоен

понятийный аппарат.

Продемонстрирован

высокий уровень

понимания материала.

Превосходное умение

формулировать свои

мысли, обсуждать

дискуссионные

положения.

Основные вопросы

темы раскрыты.

Структура ответа в

целом адекватна теме.

Хорошо освоен

понятийный аппарат.

Продемонстрирован

хороший уровень

понимания материала.

Хорошее умение

формулировать свои

мысли, обсуждать

дискуссионные

положения.

Тема частично

раскрыта. Ответ слабо

структурирован.

Понятийный аппарат

освоен частично.

Понимание отдельных

положений из

материала по теме.

Удовлетворительное

умение

формулировать свои

мысли, обсуждать

дискуссионные

положения.

Тема не раскрыта.

Понятийный аппарат

освоен

неудовлетворительно.

Понимание материала

фрагментарное или

отсутствует. Неумение

формулировать свои

мысли, обсуждать

дискуссионные

положения.

2
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Форма

контроля

Критерии

оценивания

Этап

Отлично Хорошо Удовл. Неуд.

Контрольная

работа

Правильно выполнены

все задания.

Продемонстрирован

высокий уровень

владения материалом.

Проявлены

превосходные

способности

применять знания и

умения к выполнению

конкретных заданий.

Правильно выполнена

большая часть

заданий.

Присутствуют

незначительные

ошибки.

Продемонстрирован

хороший уровень

владения материалом.

Проявлены средние

способности

применять знания и

умения к выполнению

конкретных заданий.

Задания выполнены

более чем наполовину.

Присутствуют

серьёзные ошибки.

Продемонстрирован

удовлетворительный

уровень владения

материалом.

Проявлены низкие

способности

применять знания и

умения к выполнению

конкретных заданий.

Задания выполнены

менее чем наполовину.

Продемонстрирован

неудовлетворительный

уровень владения

материалом.

Проявлены

недостаточные

способности

применять знания и

умения к выполнению

конкретных заданий.

3

  Зачтено Не зачтено  

Зачет Обучающийся обнаружил знание основного

учебно-программного материала в объеме,

необходимом для дальнейшей учебы и

предстоящей работы по специальности,

справился с выполнением заданий,

предусмотренных программой дисциплины.

Обучающийся обнаружил значительные

пробелы в знаниях основного

учебно-программного материала, допустил

принципиальные ошибки в выполнении

предусмотренных программой заданий и не

способен продолжить обучение или

приступить по окончании университета к

профессиональной деятельности без

дополнительных занятий по соответствующей

дисциплине.

 

6.3 Типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые для оценки знаний, умений,

навыков и (или) опыта деятельности, характеризующих этапы формирования компетенций в процессе

освоения образовательной программы

Семестр 3

Текущий контроль

 1. Курсовая работа по дисциплине

Темы 1, 2

Темы курсовых работ:

1. Разработка ГАУ механической обработки корпусных деталей.

2. Разработка ГАУ механической обработки деталей типа - тел вращения.

3.Автоматизация внутризаводских транспортных потоков

4. Автоматизация водокотельной установки

5. Автоматизация выбора маршрутов доставки асфальтобетонной смеси.

6. Автоматизация котельной установки блока ... ГРЭС

7. Автоматизация отделения измельчения файнштейна рафинировочного цеха

8. Автоматизация парокотельной установки

9. Автоматизация первой стадии производства серной кислоты

10. Измерение скорости коррозии реакторного оборудования АЭС

11. Информационно-метрологическое обеспечение многовариантных автоматизированных технологий

расходометрии

12. Исследование алгоритмов прогнозирования показателей качества кокса

13. Исследование свойств контролируемых возмущений доменного процесса

14. Микропроцессорная система защиты подъемного крана от опрокидывания.

15. Многовариантная идентификация технологических объектов в замкнутом конторе управления

16. Моделирование гранулометрии асфальтобетонной смеси для оперативного расчета состава.

17. Оптимальное управление процессом гидрирования бензола до циклогексана в условиях неопределенности

18. Подача песка и щебня в над бункерное отделение БСУ партерного типа

19. Подача сыпучих компонентов в бетоносмесительное отделение

20. Прямое адаптивное управление в технических системах

Разработка корректирующих воздействий по составу агломерационной шихты в условиях аглоцеха

Разработка лабораторного комплекса для синтеза и анализа АСР различной степени сложности.Автоматизация

перемещения грузов на предприятии.

 2. Устный опрос

Темы 1, 2, 3
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Вопросы для устного опроса:

1. Понятие автоматизированного производственного процесса.

2. Достоинства и недостатки ГПС.

3. Виды поточных линий.

4. Понятие ГПС и виды деталей, обрабатываемых на ней.

5. Принципы дифференциации и концентрации обработки. Степень

концентрации.

6. Виды агрегатных станков и сравнение времени обработки на них.

7. Понятие роботизированного технологического комплекса.

8. Понятие РК, его состав и виды роботов.

9. Системы управления роботами, область их применения.

10.Система поддержания работоспособности ГПМ.

11.Схемы организации хранения средств производства в ГПС.

12.Особенности при автоматизации процесса сборки.

13.Система стружкоудаления.

14.Системы инструментального обеспечения в ГПС.

15.Виды контроля размеров при автоматизации: выборочный и сплошной,

пассивный и активный. Область применения.

16.Существующие транспортно-накопительные системы ГПС.

17.Виды станков с ЧПУ. Достоинства и недостатки их по сравнению со

станками-автоматами массового производства.

18.Роботизированные линии обработки.

19.Надежность оборудования автоматизированных линий и чем она

оценивается.

20.Транспортно-накопительная система ГПС со стеллажом. Виды ее,

область применения, методика расчетов стеллажа и мест загрузки выгрузки.

 3. Контрольная работа

Тема 3

Темы для контрольных работ:

1.Контрольная система ГПС: измерение поверхностей детали и состояния

режущего инструмента. Методика расчета числа рабочих мест

контролеров.

2.Сравнение станков ЧПУ с универсальными станками.

3.Расчеты режимов резания и величины коррекции на станках с ЧПУ.

4.Выбор транспортеров для удаления стружки от станков

автоматизированных линий.

5.Требования к деталям, обрабатываемым на станках с ЧПУ.

6.Методы контроля износа инструмента в ГПМ.

7.Станция фиксации и зажима паллет на столах станков ГПС.

8.Стационарные приспособления автоматизированных линий: их схема,

методы базирования, фиксации и зажима заготовок, размещение

кондукторных втулок.

9.Структуры ГПС: определение ГПМ, ГАЛ и ГАУ.

10.Приспособления - спутники автоматизированных линий: их схема, зажим

и базирование заготовок, зажим и фиксация их на рабочих позициях

линии.

 Зачет 

Вопросы к зачету:

Вопросы к зачету:

1.Сравнение станков ЧПУ с универсальными станками.

2.Расчеты режимов резания и величины коррекции на станках с ЧПУ.

3.Выбор транспортеров для удаления стружки от станков

автоматизированных линий.

4.Требования к деталям, обрабатываемым на станках с ЧПУ.

5.Методы контроля износа инструмента в ГПМ.

6.Станция фиксации и зажима паллет на столах станков ГПС.

7.Стационарные приспособления автоматизированных линий: их схема,

методы базирования, фиксации и зажима заготовок, размещение

кондукторных втулок.

8.Структуры ГПС: определение ГПМ, ГАЛ и ГАУ.
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9.Приспособления - спутники автоматизированных линий: их схема, зажим

и базирование заготовок, зажим и фиксация их на рабочих позициях

линии.

10.Возможные схемы использования шестишпиндельных вертикальных

токарных полуавтоматов.

11.Вопросы, решаемые технологом при разработке автоматизированных

технологических процессов.

12.Особенность обработки точных поверхностей: выбор материала

режущего инструмента, последовательность предварительной и

окончательной обработки их.

13.Минимально допустимый размер партии при обработке на станках с

ЧПУ.

14.Способы дробления стружки.

15.Определения стойкости режущего инструмента и график принудительной

замены его.

16.Способы удаления отходов в ГПС.

17.Расчет времени между подналадками режущего инструмента при его

размерном износе и величина коррекции для станков с ЧПУ.

18.Отбор стружки из зоны резания при автоматизации.

19.Методы контроля износа концевого инструмента (сверла, концевые

фрезы и т. д.).

20.Транспортно - накопительная система ГПС при обработке деталей типа

-тел вращения.

21.Транспортировка стружки от станков в отделение переработки при

автоматизации, как на автоматизированных станках, так и на станках с

ЧПУ и ГПС.

6.4 Методические материалы, определяющие процедуры оценивания знаний, умений, навыков и (или)

опыта деятельности, характеризующих этапы формирования компетенций

В КФУ действует балльно-рейтинговая система оценки знаний обучающихся. Суммарно по дисциплинe (модулю)

можно получить максимум 100 баллов за семестр, из них текущая работа оценивается в 50 баллов, итоговая

форма контроля - в 50 баллов.

Для зачёта:

56 баллов и более - "зачтено".

55 баллов и менее - "не зачтено".

Для экзамена:

86 баллов и более - "отлично".

71-85 баллов - "хорошо".

56-70 баллов - "удовлетворительно".

55 баллов и менее - "неудовлетворительно".

Форма

контроля

Процедура оценивания знаний, умений, навыков и (или) опыта

деятельности, характеризующих этапы формирования компетенций

Этап Количество

баллов

Семестр 3

Текущий контроль

Курсовая

работа по

дисциплине

Курсовую работу по дисциплине обучающиеся пишут самостоятельно дома.

Темы и требования к работе формулирует преподаватель. Выполненная

работа сдаётся преподавателю в сброшюрованном виде. В работе

предлагается собственное решение определённой теоретической или

практической проблемы. Оцениваются проработка источников, применение

исследовательских методов, проведение отдельных стадий исследования,

формулировка выводов, соблюдение требований к структуре и оформлению

работы, своевременность выполнения.  

1 25

Устный опрос Устный опрос проводится на практических занятиях. Обучающиеся

выступают с докладами, сообщениями, дополнениями, участвуют в

дискуссии, отвечают на вопросы преподавателя. Оценивается уровень

домашней подготовки по теме, способность системно и логично излагать

материал, анализировать, формулировать собственную позицию, отвечать

на дополнительные вопросы.  

2 10
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Форма

контроля

Процедура оценивания знаний, умений, навыков и (или) опыта

деятельности, характеризующих этапы формирования компетенций

Этап Количество

баллов

Контрольная

работа

Контрольная работа проводится в часы аудиторной работы. Обучающиеся

получают задания для проверки усвоения пройденного материала. Работа

выполняется в письменном виде и сдаётся преподавателю. Оцениваются

владение материалом по теме работы, аналитические способности, владение

методами, умения и навыки, необходимые для выполнения заданий.  

3 15

 Зачет Зачёт нацелен на комплексную проверку освоения дисциплины.

Обучающийся получает вопрос (вопросы) либо задание (задания) и время на

подготовку. Зачёт проводится в устной, письменной или компьютерной

форме. Оценивается владение материалом, его системное освоение,

способность применять нужные знания, навыки и умения при анализе

проблемных ситуаций и решении практических заданий.

  50

 

 7. Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины

(модуля) 

7.1 Основная литература:

1. Автоматизация производственных процессов : учеб. пособие / М.С. Чепчуров, Б.С. Четвериков. - М. : ИНФРА-М,

2019. - 274 с. - (Высшее образование: Бакалавриат). - www.dx.doi.org/10.12737/textbook_5bf2838b23e9f5.83215632.

- Режим доступа: https://znanium.com/bookread2.php?book=972297

2. Автоматизация технологических процессов и производств : учеб. пособие / А.А. Иванов. - 2-е изд., испр. и доп.

- М. : ФОРУМ : ИНФРА-М, 2018. - 224 с. - (Высшее образование: Бакалавриат). - Режим доступа:

https://znanium.com/bookread2.php?book=946200

3. Головицына, М. В. Проектирование автоматизированных технологических комплексов [Электронный ресурс] :

Учеб. пособие / М. В. Головицына, С. П. Зотов, И. С. Головицын. - М. : Изд-во МГОУ, 2001. - 256 с. - ISBN

5-704-00514-7. - Режим доступа: https://znanium.com/bookread2.php?book=397270

4. Информационные системы управления качеством в автоматизированных и автоматических производствах :

учеб. пособие / А.Л. Галиновский, С.В. Бочкарев, И.Н. Кравченко [и др.] ; под ред. А.Л. Галиновского. - М. :

ИНФРА-М, 2019. - 284 с. - (Высшее образование: Бакалавриат). -

www.dx.doi.org/10.12737/textbook_5af03c5f781ea2.32722191. - Режим доступа:

https://znanium.com/bookread2.php?book=996022

5. Модернизация промышленных предприятий на базе современных систем автоматизации и управления :

учебное пособие / А.А. Иванов. - М. : ФОРУМ : ИНФРА-М, 2019. - 384 с. - (Высшее образование: Бакалавриат). -

Режим доступа: https://znanium.com/bookread2.php?book=1014762

6.Технологические основы автоматизированного производства : учеб. пособие / Ю.П. Анкудимов, В.М. Лебедев,

А.А. Тихонов, И.В. Садовая. - М. : ИНФРА-М, 2019. - 207 с. - Режим доступа:

https://znanium.com/bookread2.php?book=1021097

7. Технологические процессы автоматизированных производств : учебник для студентов высших учебных

заведений / В.М. Виноградов, А.А. Черепахин, В.В. Клепиков. - М. : КУРС : ИНФРА-М, 2017. - 272 с. -

(Бакалавриат). - Режим доступа: https://znanium.com/bookread2.php?book=553790

 

 7.2. Дополнительная литература: 

1. Материаловедение и технология материалов: Учебное пособие / Адаскин А.М., Зуев В.М., - 2-е изд. - М.:Форум,

НИЦ ИНФРА-М, 2016. - 336 с.: 70x100 1/16. - (Профессиональное образование) (Переплёт 7БЦ) ISBN

978-5-91134-754-3 - Режим доступа: https://znanium.com/bookread2.php?book=552264

2. Методы, модели и алгоритмы в автоматизированной подготовке и оперативном управлении производством

РЭС: Монография / Головицына М.В. - М.:НИЦ ИНФРА-М, 2019. - 276 с.: 60x90 1/16. - (Научная мысль) (Обложка.

КБС) ISBN 978-5-16-009773-2 - Режим доступа: https://znanium.com/bookread2.php?book=982547

3. Разработка и эксплуатация автоматизированных информационных систем : учеб. пособие / Л.Г. Гагарина. - М.

: ИД 'ФОРУМ' : ИНФРА-М, 2019. - 384 с. - (Среднее профессиональное образование). - Режим доступа:

https://znanium.com/bookread2.php?book=1003025

4. Технология конструкционных материалов : учеб. пособие / В.Б. Арзамасов, А.А. Черепахин, В.А. Кузнецов, А.В.

Шлыкова, В.В. Пыжов ; под ред. В.Б. Арзамасова, А.А. Черепахина. - М. : ФОРУМ : ИНФРА-М, 2018. - 272 с. -

URL: https://znanium.com/bookread2.php?book=754625

5.Технология машиностроения. Основы проектирования на ЭВМ : учеб. пособие / О.В. Таратынов, В.В. Клепиков,

Б.М. Базров. - М. : ФОРУМ : ИНФРА-М, 2019. - 610 с. - URL: https://znanium.com/bookread2.php?book=1018693

6. Технология производства деталей автотракторной техники: учебное пособие / В.Н. Балашов. - М.: Форум, 2009.

- 288 с.: ил.; 60x90 1/16. - (Профессиональное образование). (переплет) ISBN 978-5-91134-342-2 - Режим доступа:

https://znanium.com/bookread2.php?book=169597
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 8. Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети "Интернет", необходимых для

освоения дисциплины (модуля) 

Учебно-информационный центр АНО ВО "СЗТУ" [Электронный ресурс]. - http://lib.nwotu.ru:8087/jirbis2/

Электронная информационно-образовательная среда АНО ВО "СЗТУ" (ЭИОС СЗТУ) [Электронный ресурс]. -

http://edu.nwotu.ru/

Электронно-библиотечная система IPRbooks [Электронный ресурс]. - http://www.iprbookshop.ru/

 

 9. Методические указания для обучающихся по освоению дисциплины (модуля) 

Вид работ Методические рекомендации

лекции Вид прямой коммуникации между лектором и студентом.

Логически стройное систематизированное изложение учебного материала в последовательной,

ясной, доступной форме. В лекции делается акцент на реализацию главных идей и

направлений в изучении дисциплины, дается установка на последующую самостоятельную

работу.

1. Методические рекомендации по работе с лекционным курсом.

На лекционных занятиях рассматриваются законы равновесия и движения жидкостей и их

использование при создании различных гидравлических механизмов и машин.

Как показывает практика, сплошного конспектирования излагаемого лекционного мате-риала

многие студенты не в состоянии сделать, поэтому какой учебный материал должны

законспектировать студенты, решается ими самостоятельно, в меру сил и возможностей.

Преподаватель только акцентирует внимание студентов на том материале, который он считает

обязательным для конспектирования.

При конспектировании желательно оставлять поля, где студент может при изучении

рекомендуемой по данной теме литературы делать соответствующие замечания, выделить

вопросы, которые он может задать преподавателю на следующих лекциях или на

консультациях.

Студент может дополнить список рекомендуемой литературы современными источниками, не

приведенными преподавателем.

Лекционный материал рекомендуется использовать при подготовке к практическим и

лабораторным занятиям, отмечая те вопросы, которые требуют дополнительной консультации

преподавателя.

Активность студентов на лекционных занятиях (вопросы, пояснения, выступления и т.п.)

оценивается в баллах (1-2 балла), которые повышают его рейтинг по данному предмету.

 

лабораторные

работы

Лабораторные занятия в высшей школе предназначены для углубленного изучения

теоретических вопросов изучаемой дисциплины и овладения современными

экспериментальными методами науки, умением решать практические задачи путем постановки

опыта. Эксперимент в высшей школе отличается от такового в средней школе значительным

сближением методов обучения с методами изучаемой науки, и чаще всего носит комплексный

проблемный характер.

Методические рекомендации по выполнению работ лабораторного практикума.

Цель лабораторного практикума - экспериментальная проверка основных положений и законов

гидравлики.

Прежде чем приступить к выполнению лабораторной работы на стенде, необходимо изучить

основные требования техники безопасности, устройство стенда, подготовиться к занятию.

Подготовка к лабораторному занятию требует самостоятельной работы вне лаборатории и

предусматривает изучение основных теоретических положений по теме выполняемой работы и

оформление разделов отчета, не требующих наличия экспериментальных данных. В заготовках

отчетов необходимо привести формы таблиц измеряемых и вычисляемых величин.

Неподготовленные студенты к занятию не допускаются.

Измерения необходимых физических величин проводятся микрогруппами студентов по 3-4 чел.

Обработка измерений и необходимые расчёты проводятся индивидуально, а затем путём

взаимопроверки выбираются нужные значения и заносятся в таблицы отчётов.

Правила приближённых вычислений в лабораторном практикуме те же, что и используемые на

практических занятиях.

Преподаватель выборочно проверяет при защите отчётов умение студентов самостоятельно

проводить расчёты и делать выводы по результатам эксперимента.

Отчет по лабораторной работе оформляется каждым студентом в отдельной тетради или

распечатывается на принтере. Таблицы и расчёты желательно вначале оформить в черновом

варианте, а затем, после проверки, перенести данные в распечатанный экземпляр отчёта. 
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Вид работ Методические рекомендации

самостоя-

тельная

работа

Самостоятельная работа наряду с аудиторной представ�ляет одну из форм учебного процесса

и является существен�ной его частью. Для ее успешного выполнения необходимы

планирование и контроль со стороны преподавателей, а также планирование объема

самостоятельной работы в учебных планах специальностей профилирующими кафедрами,

учеб�ной частью, методическими службами учебного заведе�ния. 

курсовая

работа по

дисциплине

Курсовая работа представляет собой вид учебной работы обучающегося, в которой

присутствуют элементы самостоятельного научного исследования. Написание подобных

творений готовит студентов к созданию главной работы, служащей итогом обучения:

дипломной. Курсовая работа нацелена на развитие умений, связанных с поиском и

осмыслением нужной информации, которая выходит за чёткие рамки списка установленной и

являющейся обязательной литературы. В ходе её исполнения студент учится проводить анализ

источников, правильно излагать результаты, полученные в исследованиях. 

устный опрос Устный опрос. Устный опрос проводится на практических занятиях. Обучающиеся выступают с

докладами, сообщениями, дополнениями, участвуют в дискуссии, отвечают на вопросы

преподавателя. Оценивается уровень домашней подготовки по теме, способность системно и

логично излагать материал, анализировать, формулировать собственную позицию, отвечать на

дополнительные вопросы. 

контрольная

работа

научно-исследовательская работа, где студент излагает суть проблемы, приводит разные

мнения, примеры и высказывает свою точку зрения. Его можно оформлять не только в печатной

форме, но и в письменной.

Контрольная работа нужна в первую очередь для того, чтобы студент учился работать с

документами, литературой, высказывать свое мнение, выступать перед широкой аудиторией и

правильно составлять план изложения. 

зачет Зачет нацелен на комплексную проверку освоения дисциплины. Зачет проводится в устной или

письменной форме по билетам, в которых содержатся вопросы (задания) по всем темам курса.

Обучающемуся даётся время на подготовку. Оценивается владение материалом, его системное

освоение, способность применять нужные знания, навыки и умения при анализе проблемных

ситуаций и решении практических заданий. 

 

 10. Перечень информационных технологий, используемых при осуществлении образовательного

процесса по дисциплинe (модулю), включая перечень программного обеспечения и информационных

справочных систем (при необходимости) 

Освоение дисциплины "Технология автоматизированного производства" предполагает использование

следующего программного обеспечения и информационно-справочных систем:

 

Операционная система Microsoft Windows Professional 7 Russian

Браузер Google Chrome

Учебно-методическая литература для данной дисциплины имеется в наличии в электронно-библиотечной системе

"ZNANIUM.COM", доступ к которой предоставлен обучающимся. ЭБС "ZNANIUM.COM" содержит произведения

крупнейших российских учёных, руководителей государственных органов, преподавателей ведущих вузов страны,

высококвалифицированных специалистов в различных сферах бизнеса. Фонд библиотеки сформирован с учетом

всех изменений образовательных стандартов и включает учебники, учебные пособия, учебно-методические

комплексы, монографии, авторефераты, диссертации, энциклопедии, словари и справочники,

законодательно-нормативные документы, специальные периодические издания и издания, выпускаемые

издательствами вузов. В настоящее время ЭБС ZNANIUM.COM соответствует всем требованиям федеральных

государственных образовательных стандартов высшего образования (ФГОС ВО) нового поколения.

 

 11. Описание материально-технической базы, необходимой для осуществления образовательного

процесса по дисциплинe (модулю) 

Освоение дисциплины "Технология автоматизированного производства" предполагает использование

следующего материально-технического обеспечения:
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Мультимедийная аудитория, вместимостью более 60 человек. Мультимедийная аудитория состоит из

интегрированных инженерных систем с единой системой управления, оснащенная современными средствами

воспроизведения и визуализации любой видео и аудио информации, получения и передачи электронных

документов. Типовая комплектация мультимедийной аудитории состоит из: мультимедийного проектора,

автоматизированного проекционного экрана, акустической системы, а также интерактивной трибуны

преподавателя, включающей тач-скрин монитор с диагональю не менее 22 дюймов, персональный компьютер (с

техническими характеристиками не ниже Intel Core i3-2100, DDR3 4096Mb, 500Gb), конференц-микрофон,

беспроводной микрофон, блок управления оборудованием, интерфейсы подключения: USB,audio, HDMI.

Интерактивная трибуна преподавателя является ключевым элементом управления, объединяющим все устройства

в единую систему, и служит полноценным рабочим местом преподавателя. Преподаватель имеет возможность

легко управлять всей системой, не отходя от трибуны, что позволяет проводить лекции, практические занятия,

презентации, вебинары, конференции и другие виды аудиторной нагрузки обучающихся в удобной и доступной

для них форме с применением современных интерактивных средств обучения, в том числе с использованием в

процессе обучения всех корпоративных ресурсов. Мультимедийная аудитория также оснащена широкополосным

доступом в сеть интернет. Компьютерное оборудованием имеет соответствующее лицензионное программное

обеспечение.

Компьютерный класс, представляющий собой рабочее место преподавателя и не менее 15 рабочих мест

студентов, включающих компьютерный стол, стул, персональный компьютер, лицензионное программное

обеспечение. Каждый компьютер имеет широкополосный доступ в сеть Интернет. Все компьютеры подключены к

корпоративной компьютерной сети КФУ и находятся в едином домене.

Специализированная лаборатория оснащена оборудованием, необходимым для проведения лабораторных работ,

практических занятий и самостоятельной работы по отдельным дисциплинам, а также практик и

научно-исследовательской работы обучающихся. Лаборатория рассчитана на одновременную работу

обучающихся академической группы либо подгруппы. Занятия проводятся под руководством сотрудника

университета, контролирующего выполнение видов учебной работы и соблюдение правил техники безопасности.

Качественный и количественный состав оборудования и расходных материалов определяется спецификой

образовательных программ.

 

 12. Средства адаптации преподавания дисциплины к потребностям обучающихся инвалидов и лиц с

ограниченными возможностями здоровья 

При необходимости в образовательном процессе применяются следующие методы и технологии, облегчающие

восприятие информации обучающимися инвалидами и лицами с ограниченными возможностями здоровья:

- создание текстовой версии любого нетекстового контента для его возможного преобразования в

альтернативные формы, удобные для различных пользователей;

- создание контента, который можно представить в различных видах без потери данных или структуры,

предусмотреть возможность масштабирования текста и изображений без потери качества, предусмотреть

доступность управления контентом с клавиатуры;

- создание возможностей для обучающихся воспринимать одну и ту же информацию из разных источников -

например, так, чтобы лица с нарушениями слуха получали информацию визуально, с нарушениями зрения -

аудиально;

- применение программных средств, обеспечивающих возможность освоения навыков и умений, формируемых

дисциплиной, за счёт альтернативных способов, в том числе виртуальных лабораторий и симуляционных

технологий;

- применение дистанционных образовательных технологий для передачи информации, организации различных

форм интерактивной контактной работы обучающегося с преподавателем, в том числе вебинаров, которые могут

быть использованы для проведения виртуальных лекций с возможностью взаимодействия всех участников

дистанционного обучения, проведения семинаров, выступления с докладами и защиты выполненных работ,

проведения тренингов, организации коллективной работы;

- применение дистанционных образовательных технологий для организации форм текущего и промежуточного

контроля;

- увеличение продолжительности сдачи обучающимся инвалидом или лицом с ограниченными возможностями

здоровья форм промежуточной аттестации по отношению к установленной продолжительности их сдачи:

- продолжительности сдачи зачёта или экзамена, проводимого в письменной форме, - не более чем на 90 минут;

- продолжительности подготовки обучающегося к ответу на зачёте или экзамене, проводимом в устной форме, - не

более чем на 20 минут;

- продолжительности выступления обучающегося при защите курсовой работы - не более чем на 15 минут.

Программа составлена в соответствии с требованиями ФГОС ВО и учебным планом по направлению 44.04.01

"Педагогическое образование" и магистерской программе Инженерная педагогика .


