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\ мет.шепни угла расход через регулируемую секцию уменьшается (кривые I. I 
н 5|. ,i через нерегулируемую секцию - увеличивается (кривые 2. 4 и 6) 
пропорционально количеству нерегулируемых секций и углам наклона шайб. 

При постоянном давлении 
н . н ш а (ем. рис. 4. прямая 7) 
уменьшение угла регулирования 
секции приводил к увеличению 
не 11 *' 111111.1 давления в контуре 
п.» 1С 1слителя потока регули­
руемой секции(кривые I и 5) и к 
\ M i T i i . i i k T i i n o величины давления 
и контуре ноете делителя потока 
нс|чт\ труемой секции (кривые 
2. 1 и (о. Кривая 4 показывает, 
что при уменьшении угла регу­
лирования в высоконагруженной 
секции приводит к незначи-
I с ль ному увеличению давления в 
малонагруженных контурах 
нерегулируемых секций. 

Рисунок 4 Зависимости падения 
давления \P,de контурах от угп\ » 

регулировки в секциях делителя. 
1- \Г ,=/(>/,)• 2- \ГГ-А)':У. 3- I/', 
=f( у-,}'.<): 
4-,1Р,=Ду/); 5-1 Р2=ЛУ:У- Ь-ЛР: ДуЛ 

Т а к и м образом, применение в гидростатической трансмиссии \ 1 М 
регулируемого аксиального делителя потока, дает возможность перерм 
прелелять мощность потока рабочей жидкости. Это позволит расширим 
диапазон регулирования тягово-динамической характеристики М М . > 
значительно улучшит мобильность и управляемость транспортного средства 
повышения мощности энергоустановки в целом. 
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Хотя сейчас в стране из-за девальвации рубля имеются все предпосылки 
для развития предприятий на основе импортозамещения однако они не 
реализуются в должной мере. Причиной этого могут- быть высокие налоги. 
Исходя из этого предметом исследования является налоговая нагрузка на 
предприятия. 

Целью исследования является оценка верхнего предела допустимой 
налоговой нагрузки на доходы предприятий. 

Выполнен опрос среди студентов экономических направлений 
Набережночелнинского института на тему: «Приемлемая налоговая нагрузка па 
доходы предприятий». Предлагалось указать допустимый процент этой 
нагрузки. Результаты обрабатывались с помощью среднеарифметического 
усреднения и определения мнения большинства. 

Получено, что при среднеарифметическом усреднении результаты 
получаются несколько завышенными по сравнению с мнением большинства. 
При детальном анализе мнений в зависимости от величины нагрузки получен 
четкий максимум при 1 0 % . Общая доля опрошенных, считающих указанную 
величину налогой нагрузки приемлемой, резко снижается при ее превышении. 
Оценка налоговых доходов бюджета, полученная путем перемножения обшей 
доли согласных на такую или меньшую нагрузку на сам процент налоговой 
нагрузки, также имеет максимум при 1 0 % . 

Таким образом, обнаруженная граница налоговой нагрузки на доходы 
предприятий, при превышении которой налоговые доходы государства могут 
резко уменьшиться из-за нежелания собственников развивать свой бизнес при 
таких условиях, по всей видимости как раз и является причиной, 
препятствующей экономическому росту страны. 

A l though now in the country due to the devaluat ion o f the ruble all the 
precondit ions for the development o f enterprises on the basis o f import substitution 
are exists, however , they are not implemented adequately. The reason for this may be 
Ihe high taxes. So the subject o f research is the tax burden on businesses. The aim o f 
the study is to assess the upper l imit o f the tax burden on business income. 

A pol l among Naberezhnoche ln insky Institute students o f economic special i t ies 
on the topic : «Acceptable tax burden on the income o f enterprises)) was held. They 
were asked to specify the percentage o f this burden. The results were processed using 
arithmetic averaging and determination o f the majority op in ion . 

It was found that averaged results are s l ight ly overest imated in compar ison 
with the majority op in ion . In a detailed analysis o f the v iews depending on burden 
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value a clear m a x i m u m at 1 0 % was obtained. The total share o f respondents who 
consider the indicated value o f the appropriate tax burden is acceptable, decreases 
dramat ica l ly when it is exceeded. Assessment o f budget tax revenue, obtained by 
mu l t ip l y ing the total percentage o f consonants at this or a lower burden on the 
percentage o f the tax burden, also has the m a x i m u m at 1 0 % . Thus , the detected 
hordci ol lax burden on business income, above wh i ch state tax income may sharpl) 
i reasi due to die unwi l l ingness o f owners to g row their business under these 

, ondit ions. apparently is the impediment to economic growth . 
К моченые слова: предприятие, налог, доход 
Keywords enterprise, tax. income 
\,HII сейчас в стране из-за девальвации рубля имеются все предпосылки 

и , р.пипшя предприятий на основе импортозамещения однако они НЛ 
реализуются н должной мере. Причиной этого могут быть высокие налош 
II, чI< |ч HI н о ю предметом исследования является налоговая нагрузка НИ 
ире т р и п I ия 

Hi и.и. исследования является оценка верхнего предела допустимом 
на ни пин ps ж и на походы предприятий. 

Для определения гекущих предпочтений с 03.09.2015 по 17.09.2015 бЫЛ 
приведен опрос среди студентов экономических направлений 
I 1абережночс 11111 м с к о 1 -о института Казанского федерального университета Ш 
Iему: ••! 1риемлсмая налоговая нагрузка на доходы предприятий». Предлагал*'. | 
указан, иопуетимый процент этой нагрузки. Результаты обрабатывании 
помощью среднеарифметического усреднения и определения мнении 
большинства. В опросе участвовало 222 человека, из них 127 девушек и 
юношей. 

Получено, что при среднеарифметическом усреднении результат 
получаются несколько завышенными (12 ,0% ) по сравнению с мнеши I 
большинства (10 ,0% ) (рис. I). Мнение девушек хотя и дает величину чуТ1 
меньшую (11 ,8% ) , чем у юношей ( 12 ,3% ) . однако они гораздо ближе дру| I 
другу, чем к мнению большинства. 

14 , 

12 • 

К) : 

X • 

6 I 
4 I , / S / N / 

ер арпфм больший девушки юноши 

Рисунок I. Налоговая нагрузка иа доходы предприятий, которую готовь 
опрашиваемые: первая группа слева - при среднеарифметическом усреднении 

всех мнений, вторая - мнение большинства, третья - мнение девушек, 
четвертая мнение юношей 

При детальном анализе мнений в ювисимости от величины нагрузки 
получен четкий максимум при III",, (рис. 2). Форма распределения является 
типичной для социологических опросов, что подтверждает достоверность 
полученных результатов. 

О 5 1(1 15 20 25 30 

11алоговая нагрузка. % 
Рисунок 2. Доля опрошенных, согласных нести данную налоговую нагрузку на 

доходы предприятий 

Общая доля опрошенных, считающих указанную величину налогой 
нагрузки приемлемой, резко снижается при ее превышении (рис. 3). 
Зависимость суммарной доли респондентов, согласных нести данную или 
меньшую величину налоговой нагрузки на доходы предприятия, также по 
форме совпадает с типичными зависимостями при подобных социологических 
опросах, что опять же подтверждает достоверность полученных результатов. 

3? юо 

1 «О 

1 60 

I 40 

4 20 

0 

ч 
\ 

- 1 М 1 Г Т . , 

о 5 in 15 20 25 30 35 40 
I lajioi окая нагрузка, % 

Рисунок 3. Суммарная доля опрошенных, согласных нести данную или 
меньшую налоговую нагрузку на доходы предприятий 

Оценка налоговых доходов бюджета, полученная путем перемножения 
общей доли согласных на такую или меньшую нагрузку на сам процент 
налоговой нагрузки, также имеет максимум при 1 0 % (рис. 4). 
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25 30 35 4(1 

I l a i n i овая щи ручка. % 

1'иел мок 4. 11алоговые доходы государства от величины налоговой 
нагрузки на доходы предприятий 

I дмIм образом, обнаруженная граница налоговой нагрузки на доходы 
предприятии, при превышении которой налоговые доходы государства мш \ i 

резко уменьшиться из-за нежелания собственников развивать свой бизнес при 
таких условиях, по всей видимости как раз и является причи 
препятствующей экономическому росту страны. 
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К л ю ч е в ы е слова: плазма, температурное поле. 
Чинш амин: В данной работе представлены результаты раем 

распределения температурного поля на поверхности обрабатываемо!! ICIM 
при ни I i c i к I rain движущегося источника теплоты (низкотемперагурмиЙ 
II 1.1 1МОЙ I 

Введение: 11аиболее распространенной задачей, при обр.н 
низкотемпературной плазмой, является получение заданных характери 
II 1\11ип\. ширину термообработки и т.д.). в зависимости от парам 
ik I очника тепла, т.е. от силы тока, напряжения на дуге, скорости перемет, н 
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Секция 2 

и других параметров режима. Кроме того, как правило, возникает 
необходимость получить термообработку с определенными физико-
механическими свойствами [1]. 

Цель : При выборе режимов обработки необходим анализ характера 
распространения тепла в детали, оценка характеристик температурного поля 
определяющих качество полученной детали. Одним из методов позволяющих 
определить взаимосвязи параметров в сложных процессах является 
математическое моделирование. Данный метод основан на том. что 
исследованию подлежит не само интересующее нас явление или процесс, а 
математическая модель - образ или отображение реального объекта, 
построенное с помощью математических соотношений, которые устанавливают 
связь между определяющими свойствами объекта. Другим важным фактором 
является относительно низкая стоимость вычислительного эксперимента по 
сравнению с физическим. 

Моделирование: Из-за высоких температур и потоков с большой 
концентрацией энергии детальное экспериментальное исследование и 
визуализация распределения температурного тюля на поверхности 
обрабатываемой детали сопряжено со значительными трудностями. 
Визуализация распределения температуры на поверхности обрабатываемой 
детали необходимо для контроля качества и процесса термообработки. В среде 
M a t h C a d было создано модель распределения температурного поля на 
поверхности обрабатываемой детали со движущимся источником тепла. 

Исходными данными для этой модели являлись тенлофи зическис 
характеристики й размеры материала, параметры режима термообработки как 
ток, напряжение и К П Д установки, которые в свою очередь влияют на 
мощность источника теплоты q, скорость обработки. 

Период нагревания в движущейся системе координат является ф\ шей 
не только координат, но и времени. Температурное поле на стадии нагрева 
описывается формулой[3]: 

М.*, .У I I 

д Т ( х . у 4 п16 

II 

\ 
о 

4 . / 

di (2) 

где X - коэффициент теплопроводности; 
t H - время действия источника тепла; 
q - мощность источника тепла; 
v - скорость перемещения источника тепла; 
а - коэффициент температуропроводности. 
Результаты модели распределения температуры 

тбрабатываемой детали представлены на Рисунке I. 
на поверхности 
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