Дисциплина «Инновационные технологии управления производством»
Контрольная точка №1.
Пример задания:
На предприятии в течение двух месяцев собирали данные с целью исследования отклонений в технологическом процессе. На основе анализа контрольных листков была получена следующая информация:
	Типы дефектов
	Число дефектов

	Отклонения в размерах
	88

	Царапины
	28

	Трещины
	35

	Сбои
	10

	Прочие
	5


Постройте диаграмму Парето и сделайте выводы.
Контрольная точка №2.

Пример задания:

Постройте карту потока создания ценности вкомпании «Дельта» на основе следующих данных:
Продуктом потока является изделие «А». С момента поставки сырья для изготовления продукции от поставщика, изделие «А» проходит следующие последовательные стадии:
1. токарная обработка (время обработки одного изделия 45 сек.). После накопления партии в 5000 изделий, которое происходит в среднем в течение 10 дней, изделие поступает на вторую стадию.
2. шлифовка изделия (время шлифовки одного изделия 40 сек.). После накопления партии в 3500 изделий, которое происходит в среднем в течение 7 дней, изделие поступает на третью стадию.

3. зачистка изделия (время зачистки одного изделия 5 сек.). После накопления партии в 2000 изделий, которое происходит в среднем в течение 4 дней, изделие поступает на четвертую стадию.

4. проверка качества изделия Отделом технического контроля (проверка одного изделия занимает в среднем 30 сек.). Период проверки всей поступившей партии изделий составляет 4 дня.

5. Упаковка изделия (одно изделие упаковывается за 10 сек.). После упаковки всей партии изделий, процесс которого занимает в среднем 4 дня, изделия поступают на отгрузку.

500 готовых изделий ежедневно отгружаются потребителю.
