Темы курсовых работ  по дисциплине «Научные проблемы экономики в машиностроении»:
· Совершенствование системы мотивации и стимулирования персонала на предприятии

· Совершенствование системы управления персоналом на предприятии ООО «ТЕХНО-ГРАД»

· Повышение эффективности работы машиностроительного предприятия за счёт снижения затрат

· Повышение эффективности работы коллектива предприятия за счёт регулирования социально-трудовых отношений

· Совершенствование системы управления персоналом на предприятии

· Совершенствование системы мотивации персонала на предприятии

· Совершенствование системы мотивации и стимулирования персонала на предприятии

· Расчёт стоимости процесса изготовления детали «Гильза цилиндра»

· Совершенствование системы нормирования труда на машиностроительном предприятии
· Расчёт стоимости процесса изготовления детали «Вал коленчатый»

Темы курсовых работ по дисциплине «Металлорежущие станки»:

· Проект токарного станка ЧПУ для патронных работ с горизонтальной станиной и подробной разработкой привода главного движения

· Спроектировать горизонтальный токарный станок с ЧПУ для обработки, для патронно-центровых работ с подробной разработкой привода главного движения

· Проект токарного станка с ЧПУ горизонтальной компоновки и подробной разработкой привода подачи

· Проектирование токарного станка с ЧПУ и подробной разработки привода подачи

· Проект токарного станка с ЧПУ с разработкой привода главного движения
· Проект токарного станка с ЧПУдля патронно-центровых работ с разработкой привода подач.

Темы курсовых работ по дисциплине «Основы технологии машиностроения»:
· Разработка технологического процесса изготовления детали

· Проект сборочного процесса редуктора одноступенчатого цилиндрического с разработкой маршрутной технологии изготовления крышки герметизации подшипника

· Проект сборочного процесса червячного редуктора и технологический процесс изготовления крышки - опоры редуктора

· Проект сборочного процесса червячного редуктора и технологический процесс изготовления крышки - опоры редуктора

· Технологический процесс сборки цилиндрического двухступенчатого насосного редуктора и технологические процесс изготовления вала

· Проект сборочного процесса редуктора одноступенчатого цилиндрического с разработкой маршрутной технологии изготовления крышки герметизации подшипника

· Проект сборочного процесса червячного редуктора и технологический процесс изготовления крышки - опоры редуктора

· Проект сборочного процесса червячного редуктора и технологический процесс изготовления крышки - опоры редуктора

· Технологический процесс сборки цилиндрического двухступенчатого насосного редуктора и технологические процесс изготовления вала

· Разработка технологического процесса сборки червячного редуктора и технологический процесс изготовления крышки редуктора

· Проектирование технологического процесса сборки червячного редуктора и маршрутной технологии изготовления полумуфты

· Разработка технологического процесса сборки редуктора

· Проект технологического процесса двухступенчатого цилиндрического редуктора и проектирование маршрутной технологии изготовления вала выходного

· Разработка технологического процесса сборки редуктора

· Разработка технологического процесса сборки цилиндрического двухступенчатого насосного редуктора и технологический процесс изготовления вала

· Разработка технологического процесса сборки редуктора

· Проект технологического процесса одноступенчатого цилиндрического редуктора и проектирование маршрутной технологии изготовления крышки подшипника 

· Проект технологического процесса сборки редуктора двухпоточного цилиндрического и проектирование маршрутной технологии изготовления вала тихоходного  

· Проект сборочного процесса редуктора двухступенчатого цилиндрического с разработкой маршрутной технологии изготовления вала шестерни

· Проект сборочного процесса червячного редуктора и технологический процесс изготовления крышки – опоры редуктора

· Проект сборочного процесса редуктора двухступенчатого цилиндрического с разработкой маршрутной технологии изготовления оси

Темы курсовых работ по дисциплине «Технологии машиностроения»:
· Проект технологии изготовления детали «Вал первичный»

· Проект технологии изготовления детали «Шестерня промежуточного вала»

· Проект технологии изготовления детали «Шестерня ведомая»

· Проект технологии изготовления детали «Водило»

· Проект технологии изготовления детали «Вал первичный делителя»

· Проект технологии изготовления детали «Вал отбора мощности»

· Проект технологии изготовления детали «Вал вторичный»

· Проект технологии изготовления детали «Шестерня»

· Проект технологии изготовления детали «Цилиндр управления»

· Проект технологии изготовления детали «Корпус счетчика»

· Проект технологии изготовления детали «Фланец ступицы»

· Проект технологии изготовления детали «Корпус рычага»

· Проект технологии изготовления детали «Корпус гасителя»

· Проект технологии изготовления детали «Шестерня переднего дифференциала»

· Проект технологии изготовления детали «Корпус насоса»

· Проект технологии изготовления детали «Корпус редуктора»

· Проект технологии изготовления детали «Шестерня ведущая»

· Проект технологии изготовления детали «Корпус крана»

· Проект технологии изготовления детали «Шпиндель»

· Проект технологии изготовления детали «Блок шестерня»

· Проект технологии изготовления детали «Муфта сцепления»

· Проект технологии изготовления детали «Шестерня привода»

· Проект технологии изготовления детали «Вал коробки передач»

· Проект технологии изготовления детали «Ступица колеса»

· Проект технологии изготовления детали «Фланец вала»

· Проект технологии изготовления детали «Вал тихоходный»

· Проект технологии изготовления детали «Головка цилиндра»

· Проект технологии изготовления детали «Поршень»

· Проект технологии изготовления детали «Основание»

· Проект технологии изготовления детали «Ступица колеса»

· Проект технологии изготовления детали «Вал-шестерня»

· Проект технологии изготовления детали «Рычаг подвески»

· Проект технологии изготовления детали «Крышка шатуна»

· Проект технологии изготовления детали «Шестерня промежуточного вала»

· Проект технологии изготовления детали «Кулак разжимной»

· Проект технологии изготовления детали «Седло гидрораспределителя»

· Проект технологии изготовления детали «Крышка редуктора»

· Проект технологии изготовления детали «Шестерня привода заднего моста»

· Проект технологии изготовления детали «Шестерня первой передачи»

· Проект технологии изготовления детали «Шестерня зацепления промежуточного вала»

· Проект технологии изготовления детали «Шестерня ведущая»

· Проект технологии изготовления детали «Цилиндр управления с сцеплением»

Темы курсовых работ по дисциплине «Технологическая оснастка»:
· Проект станочного приспособления  для сверления отверстий  

· Проект станочного приспособления на операцию фрезерование паза 10,2мм детали «Рычаг»

· Проект станочного приспособления на операцию сверления 6-ти отверстий диаметром 5 мм детали «Гайка»

· Проект станочного приспособления для сверления отверстия диаметром 6 мм детали «Втулка направляющая»

· Проект станочного приспособления  для сверления отверстий  

· Проект станочного приспособления для сверления 4-х отверстий диаметром 13 мм детали «Втулка фланцевая »

· Проект станочного приспособления  для сверления отверстий  

· Проект станочного приспособления  для сверления отверстия диаметром 11 мм детали «Нож»

· Проект станочного приспособления  для сверления отверстия диаметром 5 мм детали «Стойки  для фиксации кондукторной плиты»

· Проект станочного приспособления  для сверления  6-ти отверстий  диаметром 8мм детали  «Крышка глухая»

· Проект станочного приспособления  для сверления 6-ти отверстий диаметром 10,25мм детали «Полумуфта зубчатая »

· Проект станочного приспособления  для сверления отверстия диаметром 16,5 мм детали «Крышка»

· Проект станочного приспособления  для сверления отверстий  

· Проект станочного приспособления для фрезерование паза шириной 6 мм детали «Тяга к оправкам»  

· Проект станочного приспособления  для сверления  3-х отверстий  диаметром 13мм детали  «Крышка »

· Проект станочного приспособления  для сверления  6-ти отверстий  диаметром 3,6мм  детали  «Колесо»

· Проект станочного приспособления  для сверления  3-х отверстий  диаметром 18мм  детали  «Крышка»

· Проект станочного приспособления  для сверления отверстий  диаметром 7мм детали  «Подшипниковой крышки»

· Проект станочного приспособления  для сверления отверстий   

· Спроектировать приспособление для сверления отверстия под к1

· Спроектировать приспособление для сверления 4 отверстий М5-64

· Спроектировать приспособление для сверление отверстия диаметром 8 мм

· Проект станочного приспособления на операцию фрезерования паза с шириной фрезерования 6,2 мм и глубиной фрезерования 5,5 мм

· проектирование станочного приспособления на операцию сверления отверстия Д10

· Спроектировать приспособление для выполнения операции по сверлению отверстия диаметром 10,5 мм

· Спроектировать приспособление для выполнения операции по сверлению отверстия диаметром 12 мм

· Спроектировать приспособление для сверления отверстия диаметром 18 мм

· Спроектировать приспособление для сверления четырёх отверстий

· Спроектировать приспособление для фрезерования граней в размер

· Спроектировать приспособление для сверления отверстия диаметром 8.5 мм

· Спроектировать приспособление для сверления отверстия

· Спроектировать приспособление для фрезерования паза в р-р 12

· Спроектировать приспособление для сверления отверстия

· Проект станочного приспособления на операцию сверления отверстия диаметром 7 мм детали «Муфта»

· Проект станочного приспособления на операцию сверления отверстия диаметром 9 мм детали «Крышка 12-80»

· Проект станочного приспособления на операцию сверления отверстия диаметром 6 мм детали «Втулка»

· Проект станочного приспособления на операцию сверления отверстия диаметром 12 мм детали «Рычаг»

· Проект станочного приспособления на операцию сверления отверстия диаметром 13 мм детали «Втулка»

· Проект станочного приспособления на операцию фрезерования паза шириной 13 мм детали «Оправка переходная»

· Проект станочного приспособления на операцию сверления отверстия диаметром 10 мм детали «Крышка»

· Проект станочного приспособления на операцию сверления отверстия диаметром 6 мм детали «Ролик»

